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1 Predmét kalibrace

Tento kalibracni postup je uréen pro kalibraci polomérovych Sablon listkovych vypouklych
nebo vydutych o rozsahu (1 az 25) mm Vv provedeni podle normy CSN 25 3816 a pro
kalibraci polomérovych Sablon vnégjSich v provedeni Vv kazeté¢ (dale Sablon). Kalibrace
popsana v tomto postupu se tyka jak prvotni kalibrace v dané organizaci (dale oznacované
jako PK), tak 1 rekalibrace Sablon v pravidelnych casovych intervalech béhem jejich
pouzivani (dale oznacované jako RK).

2 Souvisejici normy a metrologické predpisy

(:JSN 253816 Polomérové Sablony listkové, rozsah 1 az25 mm  [L1]
CSN EN ISO/IEC 17025:2018 Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusebnich  [L2]
a kalibracnich laboratofi

CSN EN ISO 9001 (+ed.2) Systémy managementu kvality - Pozadavky [L3]

CSN EN ISO 10012 Systémy managementu méfeni - Pozadavky na [L4]
procesy méfeni a métici vybaveni.

CSN EN ISO 14253-1 Geometrické specifikace produktu (GPS) - [L5]

Zkouska obrobkii a méfidel méfenim - Cast 1:
Pravidla rozhodovéni pro prokazani shody nebo
neshody se specifikacemi
CSN EN ISO 14253-2 Geometrické specifikace produktu (GPS) - [L6]
Kontrola obrobkii a méticiho vybaveni méfenim -
Cast 2: Navod pro odhad nejistoty méfeni, pfi
kalibraci méficiho vybaveni a pfi ovéfovani

vyrobku

TNI 01 0115 Mezinarodni metrologicky slovnik - Zakladni [L7]
a vSeobecné pojmy a pridruzené terminy (VIM)

EA-4/02 M:2013 Vyjadieni nejistoty méfeni pii kalibraci [L8]

ILAC-G8:03/2009 Pokyny k uvadéni shody se specifikaci (pieklad [L9]
CIA)

TNI 01 4109-3 Nejistoty méfeni — Cast 3: Pokyny pro vyjadieni  [L10]
nejistoty méteni

TNI 01 4109-4 Nejistota mé&feni — Cast 4: Uloha nejistoty méfeni  [L11]

pii posuzovani shody

3 Kbvalifikace pracovniki provadéjicich kalibraci

Kvalifikace pracovnikd provadgjicich kalibraci polomérovych Sablon déana piislusnym
predpisem organizace. Tito pracovnici se seznami s kalibracnim postupem upravenym na
konkrétni podminky kalibracni laboratofe nebo obdobného pracovisté provadéjiciho
kontroly méfidel a souvisejicimi predpisy.

Doporucuje se potvrzeni odborné zpusobilosti téchto pracovniki prokazat vhodnym
zptisobem, naptiklad osvédéenim o odborné zpiisobilosti, osobnim certifikdtem apod.
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4 Nazvoslovi, definice

Polomérova Sablona — tenky ocelovy list opatfeny vypouklym nebo vydutym zaoblenim,
ktery slouzi k zjistovani poloméri zaobleni.

Souprava polomérovych Sablon — svazek jednotlivych listl, které jsou upevnény
Vv drzaku.

Nejvétsi dovolena chyba (MPE) - je extrémni hodnota chyby s konstantnimi
symetrickymi meznimi hodnotami.

Dalsi terminy a definice jsou obsazeny v pfisluSnych normach, v TNI 01 0115
a Vv publikacich vénovanych metrologické terminologii.

Obr. &. 1: Souprava listkovych polomérovych $ablon dle CSN 25 3816

5 Méridla a pomocna mérici zarizeni pro Kkalibraci

Meéftici mikroskop,

méfici projektor,

soutfadnicovy méfici stroj, dale SMS,

piimérna deska (napf. podle CSN 25 5519)

dotykovy téliskovy teplomér s hodnotou dilku 0,1 °C az 0,2 °C a s rozsahem do 30 °C,
Monitorovaci zafizeni teploty a vlhkosti prostfedi laboratofe napt. termohygrograf,
odmagnetovaci pristroj,

lupa se zvétSenim 6x az 8x,

prostiedky na ¢iSténi a drobné opravy (Iékaisky benzin, miska, vlasovy Stétec,
Inénd utérka, jelenice, jemny smirkovy a lapovaci papir, specidlni keramicky
brousek, lapovaci pasta, ultrazvukova pracka atd.),

e Konzervacni prostiedky (Iékaiska vazelina),

e bavilnéné nebo jelenicové rukavice.

Pozndmka: VSechna pouzita méfidla a pomocna méfici zafizeni musi byt navdzana na
etalon vhodného rozsahu a ptesnosti a musi mit platnou kalibraci.



KP 1.1.1/14/19 Polomérové Sablony strana 5/12
Revize: ¢. 1

6 Obecné podminky kalibrace — referen¢ni podminky

Kalibrace $ablon se provadi za téchto referencnich podminek:

e teplota prostiedi: (20 +1) °C,
e zména teploty vzduchu za 1 hodinu: max. 0,2 °C,
e relativni vlhkost vzduchu: max. 75 % relativni, nekorozni prostiedi.

Pfed vlastni kalibraci se musi predmét kalibrace (Sablona) s pfislusSnym etalonem
(kalibra¢nim zafizenim) temperovat v laboratofi na referencni teplotu 20 °C s ptipustnou
toleranci +1 °C. Sleduje se pribéh zmény teploty béhem kalibrace Sablony s etalonem
(kalibra¢nim zafizenim) v toleranci =1 °C od referenc¢ni teploty 20 °C.

Sleduje se vlhkost vzduchu béhem kalibrace napiiklad termohygrografem nebo
vlhkomérem pro méfeni relativni vlhkosti s rozsahem do 100 %.

Pred vlastni kalibraci maji byt kalibrované etalony umistény pobliz kalibracniho zatizeni
v mistnosti, kde se kalibrace provadi. Kalibrace nesmi byt zahajena dfive, nez etalony i
kalibra¢ni zatizeni dosahnou uvedenou teplotu.

7 Rozsah kalibrace

Kalibruji se vnitini a vnéjsi radiusy polomérovych Sablon bud’ porovnanim se Sablonami
na mikroskopu nebo profilprojektoru, nebo bodovym méfenim.

Kalibrace sestava z nasledujicich operaci:

e vngjsi prohlidka Sablony (odst. 8.1),

o piiprava Sablony ke kalibraci (odst. 8.3),

o mé&ifeni metrologickych parametra (kap. 9),

o stanoveni chyby u jednotlivych metrologickych parametrti véetné¢ vyjadieni nejistoty
méfeni pii kalibraci (odst. 9.3),

e  vyhodnoceni vysledku kalibrace (kap. 10).

8 Kontrola dodavky a priprava

8.1 Kontrola dodavky

Nové dodané Sablony se zkontroluji dle dodaciho listu nebo jiného dokumentu
vystavené¢ho dodavatelem a vSe se porovnd s objedndvkou vystavenou objednatelem
(kompletnost, spravnost). Pokud stav neodpovida pifedem stanovenym pozadavkim,
objednatel provede reklamacni fizeni dle platnych predpisti. (pouze PK)

Sablony se prevezmou dle platnych metrologickych predpisi organizace a platnych
piedpisii kalibragni laboratofe (ve vztahu k normé CSN EN ISO/IEC 17025:2017). Pfi
pfevzeti se dba na cistotu Sablon a jejich celkovy stav. Provede se kontrola celkového
stavu, to znamend, ze se zjiStuji viditeln¢ vady a mechanicka poSkozeni a dale se
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kontroluje pfedepsané znaceni dle pfislusné normy a evidencni ¢&islo. Pfi zjevném
poskozeni se na né majitel (objednatel kalibrace) ihned upozorni.

Prevzeti métidel ke kalibraci zpravidla stvrzuje pracovnik kalibra¢ni laboratofe svym
podpisem na kopii objednavky nebo na formulafi k tomu uréeném. (PK, RK)

Sejmou se znacky, kterymi bylo métidlo opatieno pfi predchozi kalibraci. (pouze RK)

8.2 Cisténi a piedbéZna kontrola
U 3ablon v provedeni dle norem CSN 25 3816 se zkontroluji poéty kusii v jednotlivych
soupravach to podle rozsahii polomért:

e souprava 1 az 7 sestava z 20 Sablon vypouklych a 20 Sablon vydutych,

e souprava 7,5 az 15 sestava z 16 Sablon vypouklych a 16 Sablon vydutych,

e souprava 15,5 az 25 sestava z 20 Sablon vypouklych a 20 sablon vydutych.

Dale se provede vizualni kontrola funk¢nich ploch Sablon, zda neni na prvni pohled patrné
jejich mechanické poskozeni a kontrola znaceni soupravy a samotnych listi. Na kazdém
listu musi byt zfetelné vyznaCen polomér zaobleni v mm. Jednotlivé listy Sablon
V soupraveé musi byt samosvorne.

Poznamka:

Nektefi vyrobci, piestoze se odvolavaji na CSN 25 3816, vyrabé&ji soupravy jinak
uspofadané a o jiném poctu Sablon, viz obr. 2. Tato skuteCnost vSak nemulze byt
pfedmétem reklamace.

Oznaceni soupravy mérek obsahuje:
e ochrannou znamku nebo znac¢ku vyrobce,
e polomér nejmensi a nejveétsi Sablony v mm,
e (islo CS}\I 25 3816 (misto cel¢ho Cisla mohou byt jen posledni ¢tyfi ¢islice; misto
znacky CSN muze byt znak vhodné velikosti podle CSN 01 0850).

U Sablon v kazeté se provede vizualni kontrola funkénich ploch tak jako v predeslém
piipad¢ a zkontroluje se, zda je dievénd kazeta opatiena Stitkem, na kterém je uvedeno
¢islo normy, znacka vyrobce a vyrobni ¢islo. Na jednotlivych Sablonach musi byt zietelné
vyznacen polomér zaobleni v mm.

Pokud vse odpovida ptislusSné normé a pozadavkiim objednatele, Sablony se ocisti od
konzervacni vazeliny lékafskym benzinem a otiou se Inénou utérkou.

8.3 Priprava méridla
Souprava polomérovych Sablon se vyjme z drzaku a jednotlivé listy Sablony se rozlozi na
primérné desce, nebo vhodné podlozce. Dale se provede:

e ocisténi vSech listd polomérovych Sablon 1ékafskym benzinem,
odstranéni piipadné koroze jemnym lapovacim papirem,
oprava narazené hrany funkénich ploch brouskem nebo lapovacim kamenem,
ptipadné odmagnetovani Sablon odmagnetovacim pfistrojem.
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Po tpravach se Sablony se opétovné ocisti 1ékaiskym benzinem a Inénou utérkou, nebo se
vyperou v ultrazvukové pracce a rozlozi na ptimérnou desku, nebo desku méticiho stroje.

Pted vlastni kalibraci se soupravy nebo jednotlivé Sablony temperuji na ptimérné desce,
nebo desce stroje na referen¢ni teplotu, viz ¢l. 6. Vhodné kalibraéni zafizeni (etalony) voli
kalibra¢ni laboratot s ohledem na vybavenost laboratofe, na velikost dovolenych uchylek,
které se pti kalibraci zjist'uji a na poZadovanou nejistotu méfeni.

9 Postup kalibrace

9.1 Kontrola tichylek polomérii jednotlivych listi souprav $ablon dle CSN 25 3816

Uchylky polomérii $ablon CSN 25
3816 lze zjisStovat s pouzitim
meéfictho projektoru nebo meéficiho

mikroskopu. U klasickych
o o mikroskopl se pouziva méteni podle
okularovych Sablon.

U  modernéjSich  pfistroji  se
odméfuje pozice vhodné zvolenych
bodi na radiusu a velikost poloméru
se vyhodnocuje pomoci
pocitacového software. Pfestoze je
polomér kruznice uréen tfemi body, voli se pii méfeni na radiusu zpravidla 4 az 5 bodd,
kterymi se radius prolozi (napf. metodou nejmensSich Ctvercll) a zarovenl se vyhodnoti
pasmo nejistoty méteni. Pracovnik provadéjici méfeni na takovych zafizeni musi mit
odpovidajici znalosti a dovednosti pro zvladnuti jejich obsluhy.

Obr. & 2: Sablony 1-7 CSN 25 3816
34 kust, vyrobce KMITEX

9.2 Kontrola uchylek poloméra jednotlivych listi souprav Sablon v kazetach

Polomérové Sablony v kazetach jiz
Zbrojovka  Vsetin  dlouhou dobu
nevyrabi a pfislusnd oborova norma ON
25 3812 neni dostupna. Zbytky zasob se
mohou najit u uzivatell a nékterych
prodejct. Uchylky poloméra 3ablon
podle ON 25 3812 lIze zjistovat jak s
pouzitim meéfictho mikroskopu nebo
meficitho projektoru, tak 1 s pouzitim
SMS, protoZze tyto Sablony maji
dostatecné  Sirokou funkéni plochu
Obr. €. 3: Polomérové Sablony dle ON 25 3812 méfeného  poloméru a  umoZziuji

Vyrobce: Zbrojovka Vsetin nasnimani mnoZiny bod kontaktnim

meéfenim po celé délce poloméru.
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9.3 Stanoveni chyby metrologickych parametru

Uchylka poloméru se uréi jako rozdil mezi naméfenou a jmenovitou hodnotou poloméru.
Nameétené uchylky se zaznamenaji do ,,Zdznamu o méfeni*. Namétené uchylky poloméru
se porovnaji s dovolenymi tichylkami podle tabulky IT uvedené v CSN 3816. Pii pouziti
méficiho zafizeni, které je vybaveno PC, jsou uUchylky vyhodnocovany specialnim
softwarem. Vystupem je ,,Protokol o métfeni* z tiskarny PC.

Oznaceni Odstupiiovani poloméri Sablon Dovolené
achylky

soupravy R t

1-7 1 (1112 14|15 |16 |18 | 2 | 22 |25 | +0,015

28 | 3 |35 4 |45 | 5 | 55| 6 |65 7 +0,020
7518 |85 9 | 9510|105 11 - - +0,025
11512 |125| 13 |135]| 14 |145]| 15 | - - +0,030
155 16 |16,5| 17 |175| 18 |18,5| 19 |19,5| 20 | +0,035
205 21 |215] 22 |225| 23 |235| 24 | 245| 25 | 40,040

7,5-15

15,5-25

Tab. €. 1: Tabulka II. podle CSN 25 3816

10 Vyhodnoceni kalibrace

10.1 Hodnoceni uchylky poloméru

Namétené hodnoty uchylek spjaté s rozsifenou nejistotou méfeni pii kalibraci pro k = 2 se
porovnaji s dovolenymi uchylkami uvedenymi v pfisluSnych norméch. Pokud soucet
vyhovuje dovolené uchylce, vyjadiime shodu v kalibracnim listé.
Musi platit:

| naméiena uchylka | + Ug=2 < | t |

Nameétend uchylka zvétSend o nejistotu méfeni musi byt v absolutni hodnoté mensi, nez
uchylka dovolena (tolerance).

10.2 Postup v pripadé neshody

V pfipadé€, ze kalibrované polomérové Sablony nevyhovi specifikaci a nelze prohlasit
shodu, uvedou se pouze naméfené hodnoty polomérti a pfislusna nejistota méteni.
Zadavatel kalibrace musi byt upozornén na zdvazné piekroceni pozadavku na tvarovou
pifesnost a neodstranitelna poskozeni.

11 Kalibrag¢ni list

Vysledky méfeni by mély byt uvadény v souladu s normou CSN EN ISO 17025 a jejiho
¢lanku 5.10 — Uvadéni vysledkt. Jednou z forem je kalibracni list. Dovolené a naméiené
uchylky mohou byt udany napf. tabulkou vysledki:
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Sablony vypouklé: Sablony vyduté:

Jmenovita | Tolerance | Namérena Ne“StOta Jmenovita | Tolerance | Namérena Nej'StOta
1,0 + 0,015 +0,008 0,008 1,0 + 0,015 +0,011 0,008
11 +0,015 -0,007 0,008 11 + 0,015 -0,009 0,008
1,2 + 0,015 +0,005 0,008 1,2 + 0,015 +0,007 0,008
14 +0,015 1,4 + 0,015
15 + 0,015 15 + 0,015
1,6 + 0,015 1,6 + 0,015
1,8 +0,015 1,8 + 0,015
2,0 + 0,015 2,0 + 0,015
2,2 +0,015 2,2 + 0,015
2,5 +0,015 25 + 0,015
2,8 + 0,020 2,8 + 0,020
3,0 + 0,020 3,0 + 0,020
3,5 + 0,020 35 + 0,020
4,0 + 0,020 4,0 + 0,020
4,5 + 0,020 45 + 0,020
5,0 + 0,020 5,0 + 0,020
55 + 0,020 55 + 0,020
6,0 + 0,020 6,0 + 0,020
6,5 + 0,020 6,5 + 0,020
7,0 + 0,020 7,0 + 0,020

Tab. &. 2: Hodnoty v mm, Dovolené tolerance dle CSN 25 3816

Tabulku dovolenych a naméfenych hodnot je vhodné uvadét zejména tehdy, pokud
nemuzeme s ohledem na nejistotu rozhodnout, zda meéfidlo vyhovuje ¢i nevyhovuje
predpisu.

11.1 Nalezitosti kalibra¢niho listu

Kalibrac¢ni list by mé¢l obsahovat tyto udaje:

a)
b)
c)
d)
€)

f)

nazev a adresu kalibraéni laboratore,

pofadové €islo kalibraéniho listu, o¢islovani jednotlivych stran, celkovy pocet stran,
jméno a adresu zadavatele, popt. zdkaznika,

nazev, typ, vyrobce a identifika¢ni ¢islo kalibrované soupravy polomérovych Sablon,
datum pfijeti Sablon ke kalibraci (nepovinné), datum provedeni kalibrace a datum
vystaveni kalibracniho listu,

urceni specifikace uplatnéné pfi kalibraci nebo oznaceni kalibra¢niho postupu (v tomto
ptipadé KP 1.1.1/14/19),

podminky, za nichz byla kalibrace provedena (hodnoty ovliviiujicich veli¢in apod.),
méftidla pouzitd pii kalibraci,

obecné vyjadieni o navaznosti vysledkd méfeni (etalony pouzité pii kalibraci),
vysledky méfeni a s nimi spjatou rozsifenou nejistotu mefeni a/nebo prohlaseni o shodé
s urc¢itou metrologickou specifikaci,

jméno pracovnika, ktery Sablony kalibroval, jméno a podpis odpovédného (vedouciho)
pracovnika, razitko kalibracni laboratofe.

Akreditovana kalibra¢ni laboratot navic uvede Cislo laboratofe a odkaz na osvédceni o
akreditaci. Souc¢ésti kalibracniho listu je téZ prohlaseni, Ze uvedené vysledky se tykaji
pouze kalibrovaného piredmétu a kalibracni list nesmi byt bez piedbézného pisemného
souhlasu kalibracni laboratofe publikovan jinak nez cely.
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Pokud provadi kalibra¢ni, resp. metrologickd laboratoi kalibraci pro vlastni organizaci,
muze byt kalibra¢ni list zjednodusen, piipadné viibec nevystavovan (vysledky kalibrace
mohou byt uvedeny napi. v kalibracni karté¢ meétidla nebo na vhodném nosici, popf.
Vv elektronické paméti). V tomto ptipadé je vhodné, aby kalibra¢ni laboratoi zpracovala
zaznam o méteni (s uvedenymi meéfenymi hodnotami) a archivovala ho.

11.2 Protokolovani

Original kalibra¢niho listu se preda zadavateli kalibrace. Kopii kalibra¢niho listu si
ponechéd kalibra¢ni laboratof a archivuje ji po dobu nejméné péti let, nebo po dobu
stanovenou zadavatelem, zaroven se zdznamem o kalibraci. Doporucuje se archivovat
zaznamy a kalibrac¢ni listy chronologicky. Vysledky kalibrace se mohou v souladu
s ptipadnymi podnikovymi metrologickymi dokumenty zanaset do kalibra¢ni karty métidla
nebo ukladat do vhodné elektronické paméti.

11.3 Umisténi kalibra¢ni znacky

Po provedeni kalibrace muze kalibra¢ni laboratot oznacit kalibrovanou sadu polomérovych
Sablon kalibraéni znackou, popt. kalibracnim Stitkem nejcastéji s uvedenim ¢isla
kalibra¢niho listu, datem provedeni kalibrace, piipadn¢ s logem laboratoie. Pokud to neni
vyslovné uvedeno v nékterém internim podnikovém metrologickém ptedpisu nebo kupni
smlouvé se zakaznikem, nesmi kalibrac¢ni laboratof uvadét na svém kalibraCnim Stitku
datum pfisti kalibrace, protoze stanoveni kalibracni lhiity métidla je pravem a povinnosti
uZzivatele.

12 Péce o kalibra¢ni postup

Original kalibra¢niho postupu je uloZen u jeho zpracovatele, dal§i vyhotoveni jsou pfedana
ptislusnym pracovnikiim podle rozdélovniku (viz €l. 13.1 tohoto postupu).

Zmény, popt. revize kalibracniho postupu provadi jeho zpracovatel. Zmény schvaluje
vedouci zpracovatele (vedouci kalibrac¢ni laboratofe nebo metrolog organizace).

13 Rozdélovnik, tprava a schvaleni, revize

Uvedeny pfiklad je pouze orientani a subjekt si mize tuto dokumentaci upravit podle
internich pfedpisi o fizeni dokumentt.

13.1 Rozdélovnik

Kalibrac¢ni postup Prevzal

Vytisk ¢islo Obdrzi utvar Jméno Podpis Datum
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13.2 Uprava a schvaleni
Kalibra¢ni postup | Jméno Podpis Datum
Upravil
Upravu schvalil
13.3 Revize
Strana Popis zmény Zpracoval Schvalil Datum

14 Stanoveni nejistoty méreni (priklad)

Pro kalibraci soupravy polomé&rovych $ablon 1 —7 CSN 25 3819 poloméru R7.

Provadime méfeni metrologického parametru — uchylky t poloméru R7 soupravy polo-
mérovych 3ablon (1 <7) mm, CSN 25 3816. Vlastni méfeni provadime v klimatizované
laboratofi pii teploté prostiedi (20 = 1) °C. Pro kalibraci pouzijeme méfici projektor.
Teplotni vlivy v tomto ptipadé zanedbame, protoze predpokladame, Ze osoba pracujici v
laboratofi provadéjici kalibraci fadné soupravu s méficim zafizenim vytemperovala a
behem vlastni kalibrace peclivé sleduje pritbéh zmény teploty, ktera nepresdhne toleranci

0,2 °C za hodinu.

Zdroje standardnich nejistot:
e  Kkalibrace méficiho projektoru - z kalibra¢niho listu,
e mezni chyba méficiho projektoru - udava piislusny metrologicky predpis,
e 7 n-poctu opakovanych méfent,

Nejistota typu A:

Tab. €. 3: Stanoveni nejistoty typu A

Namétené hodnoty Stfedni hodnota Sg:jecrr? dla ktna Nejistota typu A
mm mm ylka Ua= s/AVn (um)
mm
6,988
7,000
7,012 7,000 0,0077 3,44 um
6,998
7,002

n=>5...... pocet méfeni (reprezentativni soubor, koeficient rozsifeni vynechame)
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Nejistota typu B:
Tab. ¢. 4: Stanoveni prispévki k nejistoté

R Mezni Typ Diléi | Koeficient | Piispévek
Zdroj nejistoty Velicina chyby | rozdéleni | nejistota | citlivosti | k nejistoté
Kalibrace méficiho o
systému projektoru | u nokrmalm 1
- z kalibra¢niho listu E 2 pm =2 1 pm 1,0 pm
Mezni chyba odectu rovnom.
méficiho projektoru Ale 3 pm 3 1,73 pm . 1,73 pm
Vysledna hodnota Ix Nejistota ug (k = 1) 2,0 pm

Standardni kombinovana nejistota

u(y) = Ju? +u2 =4/3,44% +2,0% =398 um

Rozsifena nejistota pro normalni rozdéleni a konfidenéni droven 95 %

Coz je hodnota odpovidajici ptiblizné poloviné vyrobni tolerance.

15 Validace

U=k u(y)=2-3,98=7,96 um =~ 8 um

Kalibra¢ni metody podl¢haji validaci v souladu s normou CSN EN ISO/IEC 17025 &l.
7.2.2. Valida¢ni zprava je uloZena v archivu sekretariatu CMS.

Upozornéni

Kalibra¢ni postup je tfeba povazovat za vzorovy. Doporucuje se, aby ho organizace
ptizplisobila svym pozadavkiim s ohledem na své metrologické vybaveni a konkrétni
podminky. V ptipadé, ze stiediskem provadéjicim kalibraci je akreditovana kalibracni
laboratot, mél by byt kalibra¢ni postup navic upraven podle ptislusnych piedpisti (zejména

MPA a EA).



