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1 Predmeét kalibrace

Kalibra¢ni postup se vztahuje na métickd pasma (pasmové mérky) o délce 5 m a delst,
kalibrované pii aplikaci tazné sily. Popsana je kalibrace méfickych pasem ocelovych
a zminény jsou také rozdily pfi kalibraci pasem z jinych material.

Kalibrace popsand vtomto kalibracnim postupu se tyka jak prvotni kalibrace, resp.
kalibrace v ramci vstupni kontroly métidla (dale oznacované jako PK), tak i rekalibrace
béhem pouzivani méfidla (dale oznaCované jako RK).

Me¢ticka pasma podléhaji ovéteni s dobou platnosti neomezenou. Ovéteni potvrzuje shodu
s normou a zpravidla neudava velikost namétenych chyb.
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Obr. €. 1: Ocelové pasmo ve vidlici Obr. €. 2: Ocelové pasmo v pouzdrie

Obr. &. 3: Plastové (tkaninové) pasmo Obr. €. 4: Pasmova mérka 5 m
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2 Souvisejici normy a metrologické predpisy
CSN 25 1105 Meracské pasma - Zakladné ustanovenia [L1]
CSN 25 1150 Meracie pasma Vv puzdre, ocel'ové [L2]
CSN 25 1151 Meracie pasma vo vidlici [L3]
CSN 25 1152 Meracie pasma na kruhu [L4]
CSN 25 1155 Meracie pasma V puzdre, tkaninové [L5]
CSN 25 1157 Ocelové pasma s delenim centimetrovym [L6]
CSN 25 1158 Ocelové pasma s delenim decimetrovym [L7]
CSN 25 1159 Tkaninové pasma S delenim centimetrovym [L8]
CSN EN ISO/IEC 17025 Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusebnich
N » [L9]
a kalibra¢nich laboratofi
CSN EN ISO 10012 Systémy managementu méteni - Pozadavky na [L10]
procesy méfeni a métici vybaveni
CSN EN ISO 9001 (+ed.2) Systémy managementu kvality - Pozadavky [L11]
CSN EN ISO 14253-1 Geometrické specifikace produktu (GPS) -
Zkouska obrobkil a méfidel méfenim - Cast 1: [L12]

Pravidla rozhodovani pro prokdzani shody nebo
neshody se specifikacemi
CSN EN ISO 14253-2 Geometrické specifikace produktu (GPS) -
Kontrola obrobkti a méticiho vybaveni méfenim
- Cast 2: Navod pro odhad nejistoty méfeni v [L13]
GPS, pfi kalibraci méficiho vybaveni a pii
ovétovani vyrobku

TNI 01 0115 Mezinarodni metrologicky slovnik - Zakladni [L14]
a vSeobecné pojmy a pridruzené terminy (VIM)

EA 4/02 M:2013 Vyjadieni nejistoty méfeni pii kalibraci [L15]

Nafizeni vlady ¢. 120/2016 Sb.  Ztélesnéné miry (MI-008)

o posuzovani shody métidel pti  Kapitola | - Hmotné délkové mérky [L16]

jejich dodéavani na trh

Ptiloha 10

Vyhlaska MPO ¢. 325/2002 Sb.  Kterou se stanovi métidla k povinnému

. VS WV Nt . e et [L17]

(v platném znéni znéni) ovétovani a meéfidla podléhajici schvaleni typu

ILAC-G8:03/2009 Pc?z))/ny k uvadéni shody se specifikaci (preklad [L18]

TNI 01 4109-3 Ne‘J‘lstoty méfeni — Cast 3: Pokyny pro vyjadieni [L19]
nejistoty merent

TNI 01 4109-4 Nejistota méfeni — Cast 4: Uloha nejistoty métfeni [L.20]

pfi posuzovani shody

3 Kbvalifikace pracovnikii provadéjicich kalibraci

Kvalifikace pracovniki provadéjicich kalibraci méfickych pasem je déna piislusSnym
pfedpisem organizace. Tito pracovnici se seznami s kalibracnim postupem upravenym na
konkrétni podminky kalibra¢ni laboratofe nebo obdobného pracovisté provadéjiciho
kontroly méfidel a souvisejicimi predpisy.
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Doporucuje se potvrzeni odborné zpusobilosti téchto pracovnikti prokdzat vhodnym
zpusobem, napiiklad osvédcenim o odborné zptisobilosti, osobnim certifikatem apod.

4  Nazvoslovi, definice

Mérické pasmo — Staceci délkové métidlo na méteni vzdalenosti (padsmova mérka ohebna
o délce 5 metrti nebo delsi).

Chyba stupnice - rozdil udaje stupnice a skute¢né délky.

Nejvétsi dovolena chyba (MPE) - je extrémni hodnota chyby s konstantnimi
symetrickymi meznimi hodnotami.

Dalsi terminy a definice jsou obsazeny v pfisluSnych normach, v TNI 01 0115
a Vv publikacich vénovanych metrologické terminologii.

5 Méridla a pomocna mérici zarizeni pro kalibraci

e Etalonové ocelové pasmo navazané na statni etalon nebo méfici stolice
s kalibrovanou stupnici,

e zavazi 5kga2 kg (popi. 10 kg a 15 kg) nebo pruzinovy silomér,

e teplomér s méficim rozsahem min. (18 az 22) °C, dilek stupnice min. 0,2 °C
navazany na etalon,

o (istici prostiedky: ¢isty benzin, napt. 1ékdrensky, saponatovy roztok, utérka.

Poznamka: VSechna pouzitd méfidla a pomocna méfici zafizeni musi byt navazana na
etalon vhodného rozsahu a pfesnosti a musi mit platnou kalibraci.
6 Obecné podminky kalibrace — referencni podminky

Kalibrace méfticich pasem se provadi za normalnich podminek:

Teplota prostiedi: (20 + 2) °C,
zména teploty vzduchu za 1 hodinu: max. 1 °C,
relativni vlhkost vzduchu: max. 75 %.

Pasmové mérky o délce 5 m nebo del§i musi vyhovovat pozadavku na nejvétsi dovolené
chyby (MPE), jestlize je aplikovdna taznd sila 50 N nebo jiné hodnoty sily stanovené
vyrobcem a odpovidajicim zplisobem vyznacené na pasmové meérce; v piipadé neohebnych
nebo poloohebnych mérek neni tieba zadna tazna sila (viz [L16]).
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7 Rozsah kalibrace

Kalibra¢ni tikony se ¢leni na:

Pfedbéznou kontrolu a ptipravu pasma,

stanoveni chyby pasma,

kontrolu chyby jednotlivych dilk,

vyhodnoceni kalibrace a stanoveni nejistoty métent,
vystaveni kalibra¢niho listu.

8 Kontrola dodavky a piiprava kalibrace

8.1 Kontrola dodavky

Zkontroluje se typ a pocet metickych pasem dodanych ke kalibraci. Pocet a typ pasem se
porovna s udaji na objedndvce, nebo podle dodaciho listu a zaeviduje se pfijeti ke
kalibraci. Pasmo predlozené ke kalibraci musi byt uzivatelem oznaceno eviden¢nim
¢islem. Kontroluje se, zda oznaCeni pasem evidencnim Ccislem odpovida udajim
v objednavce. Ptipadné nesrovnalosti se fesi s objednatelem kalibrace.

(PK, RK)

8.2 Cisténi a pfedbéZna kontrola

Kontroluje se celkovy stav a funk¢énost pasma. Pasmo musi jit bez problémi vytahnout a
zatdhnout do pouzdra, nesmi byt zkorodované, zalomené nebo natrzené. Stupnice musi byt
zietelna a oznaceni dilkii dobfe ¢itelné. Od vyrobce ma byt oznaéeno tiidou piesnosti,
znackou vyrobce a pripadné velikosti napinaci sily. V ptipadé vaznych nesrovnalosti se
kalibrace zamitne a pasmo se vrati objednateli.

V piipadé potieby se ocelové pasmo ocisti utérkou navlh¢enou 1ékarenskym benzinem.

Nekovové pasmo se o€isti saponatovym roztokem.
(PK, RK)

8.3 Priprava méridla
Pred méfenim se kalibrované pasmo teplotné stabilizuje v prostfedi laboratofe po dobu
piiblizné 1/2 h. Kalibrované pasmo a piipadné téZ etalonové pasmo se polozi na kalibra¢ni

stolici a napnou ptredepsanou silou.
(PK, RK)

9 Postup kalibrace

9.1 Zarizeni na kalibraci pasem.

Kalibrace pasem se provadi zpravidla porovnanim s pdsmem etalonovym. Porovnani se
provadi zpravidla na kalibra¢ni stolici. Kalibra¢ni stolice miize byt realizovdna
opracovanou traverzou umisténou ve vySce piiblizné (80 az 90) cm nad podlahou. Na
zacatku stolice je upinaci zatizeni pro etalonové i zkousené pasmo. Na konci stolice jsou
napinaci zafizeni pro ob¢ pasma. Napinaci zatfizeni muze byt realizovano kladkou
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a zavazim, nebo jinym zptsobem. Kalibra¢ni stolice ma mit méfici délku alespon 5 metrut.

Kalibra¢ni stolice miize mit téz pevnou rytou stupnici. Pak musi byt vyfeSen zpisob
navazani této stupnice na statni etalon.

9.2 Dovolené chyby dle CSN 25 1105
Piesnost méfického pasma se zjist'uje pii napnuti silou podle Tab. ¢.: 1 uvedené v normé
CSN 25 1105:

Druh pasma Ptedepsana sila (N)
s centimetrovym délenim 100
. (CSN 25 1157)
ocelove - TR
s decimetrovym délenim 150
(CSN 25 1158)
tkaninové (CSN 25 1158) 50

Tab. & 1: CSN 25 1105 Tab. 1

Poznamka:

Vétsina vyrobel dnes predepisuje napinaci silu mensi, zpravidla 50 N pro ocelova a 20 N
pro tkaninova (plastova) pasma. VéEtsi napinaci sila je vhodna pro delsi pasma, kterd se
napinaji v celé délce. Omezuje se tim vliv tfeni o podklad. Pfi napinani pasma po tsecich
vsak hrozi poskozeni stupnice od upinaciho zatizeni.

9.3 Dovolené chyby pro rizné druhy pasem uvadi CSN 25 1105 v tabulce Tab. ¢&. 2:

Zkousena délka Ocelova méticka pdsma Mgiicka tkaninova
pasma 5 , . , pasma
métend od zacatku S cergérll;itirn(ivym S dei:ilérfleer;[;(;lvym S centimetrovym
stupnice v metrech - y délenim

v useku stupnice (CSN 25 1157) (CSN 25 1138) (CSN 25 1158)
pies do Dovolena chyba (odchylka spravnosti) v mm
0 1 +0,6 +0,4 +3
1 3 +1 +1 +8
3 5 +1,5 +1,5 +12
5 10 +2,5 +2 +17
10 15 +2,7 +2,3 +22
15 20 +3,5 +2.5 +27
20 25 +3.8 +2.7 +31
25 30 +4 +3 +36
30 40 +5 +3,7 +44
40 50 +6 +4,5 +52

Tab. & 2: CSN 25 1105 Tab. 2
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Dale norma uvadi dovolenou chybu na délce 1 metr, kterd nesmi pii pfedepsaném napnuti
prekrocit uvedené hodnoty pro jednotlivé typy pasem:

Ocelova s centimetrovym délenim +0,6 mm
Ocelova s centimetrovym délenim +0,4 mm
Tkaninova +3,0 mm

Tab. & 3: CSN 25 1105

9.4 PozadavKky na pi‘esnost paAsmovych mérek (podle NV ¢. 120/2016 Sb.)
Nejveétsi dovolena chyba (MPE) je pro libovolnou délku L déna vyrazem:

MPE =+(a + b.L + ¢),

kde:
L - je délka zaokrouhlena na nejbliZsi cely metr
a, b -jsou koeficienty uvedené v tab. ¢. 1
c - hodnota se ptipocte, jen pokud stupnice zac¢ind plochou (hackem).

Koeficienty pro vypocet dovolené chyby:

Ttida presnosti a (mm) b (mm) ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
i 0,6 0,4 0,3

Tab. €. 4: NV €. 120/2016 Hmotné délkové mérky Tab. 1

Pro bézné pouziti se vyrabé¢ji ocelova pasma ve tfidé presnosti Il a tkaninova (plastova)
pasma v tfid¢ presnosti I1L.

Dovolené chyby podle CSN 25 1105 se pro ocelova pasma blizi tfid¢ II podle NV ¢.
120/2016 Sb., pozadavky normy na tkaninova pasma jsou v CSN vyrazné mirné;si.

9.5 Méreni chyby pasma

Pasma etalonoveé 1 zkouSené se napnou na kalibracni stolici pfedepsanou silou. Pro ocelova
pasma je predepsana (podle NV ¢. 120/2016 Sb.) sila ptiblizné¢ 50 N. Tato sila se vyvodi
zpravidla ptes kladku zavazim 5 kg, které se pomoci upinky zavési na pasmo. Textilni
pasma se napinaji zpravidla silou 20 N. Pokud je vyrobcem na pasmu uvedena jina
zatézovaci sila, doporu¢uje se ji respektovat. CSN 25 1105 ptedepisuje napinaci silu az
150 N, coz nelze obecné doporucit.

Pasmo kalibrujeme porovnanim s etalonem v n¢kolika méticich bodech, které se voli tak,
aby vypovidaly o stavu celé stupnice pii unosné pracnosti méfeni. Delsi pasma se kalibruji
minimaln¢ na kazdém celém metru. Pro zptfesnéni odectu se pouziva lupa. Pro odecteni
¢asti dilku je vhodna lupa s métitkem (Brinellova lupa).
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Etalonové pasmo by mélo mit lepsi tfidu pfesnosti neZ pasmo zkousené. Pokud to neni
mozné, musi byt k ode¢itanym bodiim znamy odchylky etalonu a musi se s nimi pocitat.

9.6 Pasmové mérky s po¢atkem stupnice na ¢elni hrané

Pasmové mérky bez presahu se bézné vyskytuji do délky 10 metrti. Zacatek byva opatien
posuvnym hackem. V ptipad€ neohebnych nebo poloohebnych mérek neni potieba zadna
tazna sila, viz [L16]. U ohebnych pasmovych mérek hacek nékdy neudrzi pasmo napnuté
piedepsanou silou. Proto se zpravidla pocatek takového pasma (napiiklad prvni metr)
kontroluje bez ptfedpéti, podobné jako u staCecich dvoumetri. Potom se pasmo upne
svérkou za pocatkem stupnice a zbytek pdsma se kontroluje s predpétim silou 50 N.

9.7 Chyby jednotlivych dilki

NV ¢.120/2016 Sb. stanovuje také dovolené chyby pro délku mezi dvéma po sobé
jdoucimi znackami stupnice a rozdil mezi dvéma po sob¢ jdoucimi dilky.

Chyby po sob¢ jdoucich dilki:

Nejvétsi dovolené chyby (MPE)
Délka dilku i nebo rozdil v n}ilimetrhech podle tfid
presnosti
I I Il
i<1mm 0,1 0,2 0,3
1mm<i<licm 0,2 0,4 0,6

Tab. €. 5: NV &. 120/2016 Hmotné délkové mérky Tab. 2

Chyby jednotlivych dilkl se kontroluji u novych pasem pii zfejmé nerovnomérnosti déleni.
(pouze PK)

10 Vyhodnoceni kalibrace

10.1 Vyhodnoceni vysledku kalibrace

Naméfené uchylky déleni pasma se porovnaji s pozadavkem Piilohy 10 k nafizeni vlady
¢. 120/2016 Sb. (viz tab. 1), poptipadé normy CSN 25 1105. Pti rozhodnuti podle ¢eho
pasmo hodnotit se fidime ozna¢enim uvedenym na pasmu.

Pasma oznacena fimskou Cislici v ¢erveném ovalu se hodnoti podle tab. 1. U pasem s
pfesahem se koeficient C nezapocitdva, u pasem s hackem se koeficient ¢ piipocte
k dovolené chyb¢ v kazdém méfeném bode¢.

Star$i ocelova pasma vyrobce KINEX lze hodnotit podle CSN 25 1105. Zvlasté obezietné
je vSak tfeba postupovat u pdsem textilnich (nekovovych), které musi podle NV
&.120/2016 Sb. vyhovovat tfidé piesnosti III. Dovolené chyby podle CSN 25 1105 jsou
viak podstatng vétsi. Textilni pasma s dovolenymi chybami podle CSN 25 1105 neovéiuji
a nelze je pouzivat v obchodnim styku.
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10.2 Postup v pripadé neshody

Pokud pasmo nevyhovuje tfidé¢ piesnosti udané vyrobcem, miiZze byt prefazeno podle tab. 1
do ttidy méné presné.

11 Kalibracni list

11.1 Nalezitosti kalibra¢niho listu
Kalibra¢ni list by mél obsahovat tyto udaje:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)
i)
)
k)

nazev a adresu kalibraéni laboratore,

potadové Cislo kalibra¢niho listu, oCislovani jednotlivych stran, celkovy pocet stran,
jméno a adresu zadavatele, popt. zékaznika,

nazev, typ, vyrobce a identifikacni ¢islo kalibrovaného pasma,

datum pfijeti pasma ke kalibraci (nepovinné), datum provedeni kalibrace a datum
vystaveni kalibracniho listu,

urceni specifikace uplatnéné pfi kalibraci nebo oznaceni kalibraéniho postupu (v tomto
ptipad¢ KP 1.1.1/11/19),

podminky, za nichZ byla kalibrace provedena (hodnoty ovlivitujicich veli¢in apod.),
méfidla pouzita pti kalibraci,

obecné vyjadreni o navaznosti vysledkd méfeni (etalony pouzité pti kalibraci),
vysledky méteni a s nimi spjatou rozsifenou nejistotu meieni a/nebo prohlaseni o shodé
s ur¢itou metrologickou specifikaci,

jméno pracovnika, ktery pdsmo kalibroval, jméno a podpis odpovédného (vedouciho)
pracovnika, razitko kalibra¢ni laboratofe.

Akreditovana kalibra¢ni laboratof navic uvede c¢islo laboratofe a odkaz na osvédceni o
akreditaci. Soucésti kalibracniho listu je téZ prohlaSeni, Ze uvedené vysledky se tykaji
pouze kalibrovaného piredmétu a kalibracni list nesmi byt bez pifedbézného pisemného
souhlasu kalibra¢ni laboratofe publikovan jinak, nez cely.

Vysledky kalibrace 1ze piehledné uvadét tabulkovou formou:

Dovolena chyba pasma
S ptesahem Nejvétsi namétena Nejistota méfeni

Rozsah pasma NV ¢.120/2016 Sb. odchylka Uk=2)

trida 11 mm mm
m mm

0od0do0,5m +0,3 +0,2 +0,3
ptes 0,5do 1,5m +0,5 +0,3 +0,4
ptes 1,5do 2,5m +0,7 +0,4 +0,5
ptes 2,5d0 3,5m +0,9 +0,4 +0,5
ptes 3,5do4,5m +1,1 atd. +0,6
ptes 4,5do 5,5m +1,3 +0,6
ptes 5,5do 6,5m +1,5 +0,7
pies 6,5do 7,5m +1,7 +0,8
pies 7,5d0 8,5m +1,9 +0,8
ptes 8,5do 9,5m +2,1 +0,9
pies 9,5do 10 m +23 +0,9
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Tab. ¢. 6: Priklad uvadéni vysledki kalibrace

Nejveétsi naméfena odchylka je absolutné nejvétsi hodnota nalezend v piislusném tseku o
délce 1000 mm. Pokud nejvétsi naméfena odchylka vyhovuje véetné nejistoty méieni
dovolené chybé, lze uvést v kalibraénim listu shodu s pfisluSnou tfidou ptesnosti podle
Piilohy 10 k nafizeni vlady ¢. 120/2016 Sb., ptipadn& s CSN 25 1105.

Pokud provadi kalibra¢ni, resp. metrologickd laboratof kalibraci pro vlastni organizaci,
muze byt kalibracni list zjednoduSen, ptipadné viibec nevystavovan (vysledky kalibrace
mohou byt uvedeny napf. v kalibracni kart¢ méfidla nebo na vhodném nosici, popf.
Vv elektronické paméti). V tomto ptipadé je vhodné, aby kalibra¢ni laboratoi zpracovala
zaznam o méfeni (s uvedenymi méfenymi hodnotami) a archivovala ho.

11.2 Protokolovani

Original kalibra¢niho listu se predd zadavateli kalibrace. Kopii kalibraéniho listu si
ponechd kalibracni laboratoi a archivuje ji po dobu nejméné péti let, nebo po dobu
stanovenou zadavatelem, zaroven se zaznamem o kalibraci. Doporuc¢uje se archivovat
zaznamy a kalibrac¢ni listy chronologicky. Vysledky kalibrace se mohou v souladu
S ptipadnymi podnikovymi metrologickymi dokumenty zanaSet do kalibra¢ni karty métidla
nebo ukladat do vhodné elektronické paméti.

11.3 Umisténi kalibra¢ni znacky

Po provedeni kalibrace mtiZze kalibra¢ni laboratof oznadit kalibrované pasmo kalibra¢ni
znackou, popf. kalibracnim S$titkem nejcastéji s uvedenim cisla kalibra¢niho listu, datem
provedeni kalibrace, pfipadné slogem laboratofe. Pokud to neni vyslovné uvedeno
v nekterém internim podnikovém metrologickém piedpisu nebo kupni smlouveé se
zakaznikem, nesmi kalibra¢ni laboratot uvadét na svém kalibra¢nim Stitku datum pfisti
kalibrace, protoze stanoveni kalibra¢ni lhiity méfidla je pravem a povinnosti uzivatele.

12 Péce o kalibra¢ni postup

Original kalibra¢niho postupu je uloZen u jeho zpracovatele, dalsi vyhotoveni jsou prfedana
ptislusnym pracovniktim podle rozdélovniku (viz €l. 13.1 tohoto postupu).

Zmény, popt. revize kalibra¢niho postupu provadi jeho zpracovatel. Zmény schvaluje
vedouci zpracovatele (vedouci kalibracni laboratofe nebo metrolog organizace).

13 Rozdélovnik, uprava a schvaleni, revize

Uvedeny ptiklad je pouze orienta¢ni a subjekt si miize tuto dokumentaci upravit podle
internich pfedpist o fizeni dokumentt.
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13.1 Rozdélovnik

Kalibra¢ni postup Prevzal

Viytisk ¢islo Obdrzi Gtvar Jméno Podpis Datum

13.2 Uprava a schvaleni

Kalibra¢ni postup | Jméno Podpis Datum

Upravil

Upravu schvalil

13.3 Revize

Strana Popis zmény Zpracoval Schvalil Datum

14 Stanoveni nejistoty pri kalibraci (priklad)

14.1 Stanoveni nejistoty kalibrace pasma na kalibra¢ni stolici

Kalibruje se ocelové pasmo L = 20 m na kalibra¢ni stolici s méficim rozsahem 5 m a
pevnou stupnici realizovanou métitkem prvni tfidy piesnosti (MPE = (0,05 + 0,05L) mm
pro délku L v metrech). Pasmo se postupné ctyrikrat prekladd. Odecet se provadi pomoci
lupy s odhadem 1/5 dilku (0,2 mm). Chyby méfitka jsou s ohledem na ocekavané chyby
kalibrované¢ho pasma i chyby odectu malé¢ a proto se zahrnou do nejistoty méfeni. Pri
kalibraci se pasmo postupné preklada. Stejné métitko se pouzije Ctyfikrat, nejistota métitka
je vtomto pfipadé veli¢inou korelovanou. Teploty pasma i kalibra¢niho zafizeni jsou
vyrovnané¢ v mezich At = 2 °C od normadlni teploty. Soucinitele délkové teplotni
roztaznosti kalibrovaného pasma a kalibraéniho méftitka jsou o = (11,5 £ 1).10'6 K™ ajsou
Vv mezich tolerance shodné A4a = 0,002 mm/m °C.

Nejistota typu A:
Nejistota typu A z opakovanych meéfeni je pifi peclivém nastaveni pocatkt jednotlivych
usekll zanedbatelna.

Nejistota typu B:
Vychozi rovnice ma pro tento piipad tvar:

Ilxy=Ilqp+dl+dlg+4t.L.da
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- . Mezni T Dil¢i Citlivostni Prispévek
Zdroj nejistoty Veli¢ina chyby rozd)éﬁ)eni nejistota koeficient k ne?istoté
Etalonové méfitko, délka L = 5 m , 4
chyba + (0,05+0,05L) ln | 0,3mm “"r;nal' 0,15mm | (4 Gseky 0,60 mm
stejné méfitko pouzito Ctyfikrat korelované)

Cteni rysky lupou rovnom.

odhad zhygy s dilke = 0.2 mm di | 02mm | T | 0,12 mm ! 0,12 mm
Nastaveni pocatku seku rovnom. \N4=2

- odhad chyby 1/5 dilku = 0,2 mm dlg 0,2 mm \3 0,12 pm (4 pocatky 0,24 mm
nastavuji ctyfikrat nezavisle nezavislé)

Krajni teplotni chyba v prib&hu o rovnom. o 20 x 0,002

kalifarace 111)t =42 °Cy ’ At 2°C 3 1,2°C L. da 0,05 mm
Vysledna hodnota Iy Nejistota u (k = 1) pfi kalibraci na délce 1 m 0,66 mm

Standardni kombinovana nejistota kalibrace pasma na délce 20 m:

U=2.u=2.066=14mm

prok =2

Udavat nejistotu pouze ke koncovému bodu pasma mulze byt nepraktické. Nejistota je

[ 24

funkci vzdalenosti métené¢ho useku od pocatku meétitka. Vzhledem k metodice vypoctu
nejistoty s¢itdnim kvadrath vSak neni linearni. Pro praktickou potfebu lze vypocitat
nejistotou v nékolika bodech a vztah linearizovat za cenu mirného nadsazeni nejistoty

v né¢kterych bobech napf-.:

U(L) =0,3+ 0,06 L [mm; m]

prok =2

kde U(L) je nejistota pro obecnou délku pasma L, viz tabulku 6.

15 Validace

Kalibraéni metody podléhaji validaci v souladu s normou CSN EN ISO/IEC 17025 &l
7.2.2. Validacéni zprava je ulozena v archivu sekretariatu CMS.

Upozornéni

Kalibra¢ni postup je tfeba povazovat za vzorovy. Doporucuje se, aby jej organizace
prizptisobila svym pozadavkiim s ohledem na své metrologické vybaveni a konkrétni
podminky. V pfipadé, Ze stfediskem provadéjicim kalibraci je akreditovana kalibra¢ni
laboratof, mél by byt kalibra¢ni postup navic upraven podle ptislusnych predpist (zejména

MPA a EA).




