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1 Predmét kalibrace

Kalibrac¢ni postup popisuje metodiku kalibrace sinusovych pravitek s hroty v rozsahu délek
200 az 300 mm a stupné ptesnosti I a II. Prvotni kalibrace se provadi bez demontaze
valeCkl. Alternativné je popsana také kontrola viditelné opotiebenych pravitek a jejich
mozné upravy.

2 Souvisejici normy a metrologické predpisy

CSN 25 3719 Kontrolni a rysovaci naradi. Sinusova pravitka [L1]
S upinacimi hroty

CSN 25 3710 Kontrolni a rysovaci naradi. Sinusova pravitka [L2]

CSN EN ISO 3650:2000 GPS — Etalony délek — Koncové mérky [L3]

CSN EN ISO 14253-1 GPS — Zkouska obrobkt a méfidel méfenim [L4]

:2018 — Cast 1: Pravidla rozhodovani pro prokazani shody

anglicky nebo neshody se specifikacemi

CSN EN ISO 14253-2 GPS — Zkouska obrobkl a méticiho vybaveni méfenim [L5]

2011 — Cast 2: Navod pro odhad nejistoty méteni v GPS, pii
kalibraci méticiho vybaveni a pfi ovétovani vyrobku

CSN EN ISO 9001:2016  Systémy managementu kvality — Pozadavky [L6]

CSN EN ISO 10012 Systémy managementu méfeni — Pozadavky na procesy [L7]

meéfeni a méfici vybaveni.
CSN EN ISO/IEC 17025 Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusebnich a [L8]
kalibrac¢nich laboratofii

Mezinarodni metrologicky slovnik VIM 3 [L9]

EA 4/02 M:2013 Vyhodnoceni nejistoty méfeni pfi kalibraci [L10]

3 Kbvalifikace pracovnikii provadéjicich kalibraci

Kvalifikace pracovnikti provadéjicich kalibraci sinusovych pravitek s hroty je dana
pfislusnym pfedpisem organizace. Tito pracovnici se seznami s kalibratnim postupem
upravenym na konkrétni podminky kalibrani laboratofe nebo obdobného pracoviste
provadéjiciho kontroly méfidel a souvisejicimi predpisy.

Doporucuje se potvrzeni odborné zpusobilosti téchto pracovnikli prokézat vhodnym
zpusobem, naptiklad osvéd€enim o odborné zplsobilosti, osobnim certifikatem apod.
4 Nazvoslovi, definice

4.1 Terminy
Sinusové pravitko s hroty — je uréeno pro realizaci ptesnych uhli pomoci koncovych
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meérek. Konstrukéné je upraveno tak, ze je pouzitelné pro tthly od 0° do 60°. Doporucuje se
vSak pouzivat jej jen do uhlu 45°, protoze pti vétSich thlech se chyba pravitka rychle
zvétsSuje. Pouziva se hlavné ke kontrole vyrobki, prevazné kuzelovych kalibri. Je vSak
pouzitelné 1 jako hrotovy pfistroj pro ptesné opracovani brousenim za sucha.

Jmenovita vzdalenost opérnych valecka L — je stala vzdalenost os uprostied valeckt
dand vyrobcem. Pfi nastavovaném uhlu je funkéni délkou vzdalenost dotykovych bodl
valeckli, kterd se 1i$i od jmenovité vzdalenosti vlivem uchylek geometrického tvaru
valeckd.

Nejvétsi dovolena chyba (MPE) — je extrémni hodnota chyby dana jednou dvoustrannou
specifikaci s konstantnimi symetrickymi meznimi hodnotami.

Dals$i terminy a definice jsou obsazeny v pfisluSnych normach, v TNI 01 0115
a v publikacich vénovanych metrologické terminologii.

4.2 Konstrukce a provedeni

Sinusové pravitko s hroty se od zakladniho sinusového pravitka 1isi tim, ze na télese
pravitka jsou upevnéna na obou stranach loze, kterd nesou posuvné hroty.

V #
Ne!

Obr. 1 Sinusové pravitko s upinacimi hroty

5 Meéridla a pomocna mérici zarizeni pro kalibraci

Sada koncovych mérek, minimalné 2. tfida presnosti
Pfimérna deska, nejlépe granitova, tiidy presnosti 0
Vyskomér se zakladni presnosti alespont 1um

Délkomér se zakladni ptfesnosti alespont 1um

Kalibra¢ni valec s dilky zndmych metrologickych vlastnosti
Pomocny vélec (trn) s dillky

Uhlova mérka 30°
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Sroubovaky rtiznych $itek

Specialni keramicky brousek na zacisténi narazenych hran, lestici papir

Cistici prostiedky (&isty lékatsky benzin, miska, vlasovy $tétec, utérka, jelenice)
Dotykovy teplomér s rozliSitelnosti alespon 0,2 °C

Teplomér prostiedi s rozlisitelnosti alespon 0,2 °C

Poznamka: Pouzité etalony a pfistroje maji mit platnou kalibraci. Nékterd uvedend zatizeni
jsou alternativni.

6 Obecné podminky kalibrace — referen¢ni podminky

Kalibrace podlozek se provadi za téchto referenénich podminek a pfislusnych meznich
odchylek:

Teplota prostiedi: 20°C+2°C
Zmeéna teploty vzduchu za 1 hodinu: max. 1 °C
Relativni vlhkost vzduchu: max. 75 % relativni

Minimalni doba temperovani zkouseného pravitka a piislusnych etalonti je 60 min.

7 Rozsah kalibrace

Kalibrace sinusovych pravitek s hroty se ¢leni na tyto tikony:

e Ptedbézna kontrola a ptipadna uprava sinusového pravitka s hroty (viz €l. 8)
e Kontrola jednotlivych ¢asti sinusového pravitka s hroty (viz €l. 9.1 az 9.5)
e Stanoveni celkové chyby sinusového pravitka (viz ¢l. 9.6)

8 Kontrola dodavky a priprava

8.1 Kontrola dodavky sinusovych pravitek s hroty predloZenych ke kalibraci

Sinusové pravitko s hroty, predloZzené ke kalibraci, musi byt oznaceno evidenénim ¢islem.
Nesmi byt viditeln¢ poskozené a zkorodované. Provede se kontrola podle objednavky nebo
dodaciho listu a zaeviduje se pfijeti ke kalibraci.

8.2 Ci§téni a predbéZna kontrola

Sinusové pravitko s hroty se oc€isti Iékafskym benzinem a prohlédne. Pravitko nesmi byt
mechanicky poSkozené, ani nadmérné opotiebené, nebo rezavé. Hroty musi pevné sedét
Vv lozich, nesmé&ji byt narazené nebo ulomené. Posuv hrotd musi byt plynuly a jejich
zajisténi funkcéni. Opérné valeCky nesméji byt uvolnéné a jejich povrch musi mit
stejnomerny lesk bez patrnych plosek v dotykovych bodech.

Loze hrotl se zpravidla nedemontuji, a proto se rovinnost a rovnobé&znost télesa pravitka
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nezkousi. Pokud je tfeba pouzivat pravitko i bez hrotl, provede se kontrola télesa s
opérnymi valecky podle postupu pro bé€zna sinusova pravitka. Mirn¢ korodovana mista se
ptelesti jemnym lesticim papirem, jemnym brouskem se opravi narazené hrany a hroty.

8.3 Priprava sinusového pravitka s hroty ke kalibraci

Po provedeni ptipadnych uprav se pravitko znovu umyje lékarskym benzinem a pielesti
utérkou. Pied méfenim se pravitko dostatecné dlouhou dobu teplotné stabilizuje polozenim
na pfimérnou desku, spole¢né s etalony pouzivanymi pti kalibraci.

9 Postup kalibrace

9.1 Rozdil priméru valecki
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9.3 Rovnobéznost os vale¢ku
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Na délkoméru se zméfi primér obou opérnych
valeckt ve stiedu a u kraji. Valecky se méii bez
demontdze  prodluzovacimi  doteky. Rozdil
sttednich hodnot primérd obou valeckdi musi
vyhovovat tabulce 1.

Mg¢ti se délka pravitka pres valecky ve tfech bodech.
Od stfedni naméfené hodnoty se odefte polovina
sttednich primért valeckd, zméfenych postupem
podle odst. 9.1. Tolerance osové vzdalenosti valeckt
L uvadi tabulka 1.

Tolerance rovnobé&znosti os valeCki je Ciselné
shodna s toleranci rovnobéznosti pracovni plochy se
zékladnou. Urci se jako rozdil délek pravitka ptes
valecky meéfené vobou krajnich polohach.
Tolerance rovnobéznosti valeckil uvadi tab. 1.

Tolerance rovnobéznosti valeckti rovnobéznosti os
je ¢iselné shodna s toleranci rovnobéZnosti pracovni
plochy se zékladnou.
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9.4 Rovnobéznost osy hroti s rovinou valecki (se zakladnou)

Pro meéfeni rovnobéznosti osy hrotd se
zékladnou je tfeba pouzit pomocny valec
(trn) sdulky. Trn musi byt kalibrovany,
dulezity je zejména rozdil priméra obou
koncti v mistech méteni. Délka trnu se voli
co nejveétsi s ohledem na moznost upnuti
mezi hroty. Rovnobéznost osy hroti se
zékladnou se méii na desce stojankem
s uchylkomérem nebo na svislém
délkoméru. Méti se ve dvou bodech na
vztazné vzdalenosti |, nejméné vSak 5 mm od kraje pomocného trnu. Sezeni v hrotech a
hazeni se kontroluje proto¢enim trnu pod Uchylkomérem. Vyhodnocuje rozdil mezi
nejvetsi a nejmensi naméfenou hodnotou na vztazné vzdalenosti | a hodnoti se podle tab.1.

9.5 Vilcovitost opérnych valecki

Vilcovitost opérnych valeckii nelze méfit bez jejich demontaze. Hlavy upeviiovacich
Sroubil vSak byvaji od vyrobce zaplombovany a pii poruSeni plomby hrozi ztrata zaruky.
Vilecky demontujeme pouze tehdy, kdyz jsou na dotykovych bodech valeckli vyrazné
plosky zptsobené opotfebenim. Potom lze zméfit kruhovitost valeckli bud’ na kruhoméru,
nebo v prismatu s uhlem 90°. Tolerance valcovitosti opérnych valecki jsou uvedeny v tab.
1 a jsou Ciseln€ shodné s toleranci rovinnosti pfimérné plochy.

Pt zpétné montazi valeckl na téleso pravitka je zpravidla mozné otocit mirn¢€ opotiebené
valecky tak, aby se plosky zptisobené opottebenim dostaly mimo pracovni rozsah pravitka.

Tabulka ¢. 1
Jmenovita ; Tolerance Vztazna délka |
vzdalenost Tolerance Tolerance rozdilu rovnobéznosti os pro méteni
XL vzdalenosti os priméra opérnych 1 ox o N
os valecki ‘. 1 ox10 NG valecki a hrotil a rovnobeéznosti
opérnych valecki valeckt - o .
L mm mm rovnobéznost osy | hrott se zakladnou
mm hrott se zakladnou mm
preslnost preﬁlost preslnost presl?ost preslnost preﬁlost min. max.
200 0,003 0,004 0,0015 0,002 0,002 0,003 20 125
300 0,004 0,005 0,002 0,003 0,003 0,004 30 180

9.6 Celkova chyba sinusového pravitka.

hroty se umisti

umisti
kompenzovala

Sinusové pravitko s trnem upnutym mezi
na stolku svislého
délkoméru a podlozi mérkou o jmenovité
délce L/2 tak, aby bylo sinusové pravitko
nastaveno na uhel 30°. Na trn se pak
uhlovd mérka 30°
naklon

tak, aby

pravitka.
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Vyskomérem se pak zméii vyska v bodech A a B a stanovi chybovy uhel:

abs (A —B)

Aa = arc sin 5

Maximalni dovolené chyby thlu jsou uvedeny v tab. ¢. 2

Tabulka ¢. 2
Maximalni chyba Aa pravitka od nastaveného thlu a (")
Velikost 0° 15° 30° 45°
L (mm) [ I [ I [ Il [ Il
200 4 6 5 7,5 6 8,5 7,5 10
300 3 4 3,5 45 45 6 55 7

Poznamka: Maximalni chyby jsou ve vterindch (7).

10 Vyhodnoceni kalibrace

10.1 Postup vyhodnoceni

Meéirené hodnoty, resp. uchylky se zanesou do zaznamu o kalibraci. Podle zaznamu o
kalibraci se ur¢i nejvétsi namétené uchylky a uvedou se v kalibracnim listu. Nejvétsi
naméfené Uchylky se porovnaji s tolerancemi stanovenymi vyrobcem, popf. normou, Viz
tab. ¢. 1

Piiklad uvedeni vysledki kalibrace:

Méfend tchylka: Tolerance dle Nej Vé’t§i naméfena Nejvivsto'Fa

CSN 25 3719 uchylka meéteni
Rozdil priméru valecku +0,002 mm -0,001 mm +0,001 mm
Vzdalenost os valeckl +0,004mm -0,003 mm +0,001 mm
atd.

10.2 Stanoveni nejistoty méreni

Nejistoty stanoveni jednotlivych uchylek tvaru a polohy se stanovuji podle méfici
schopnosti pouzZitych pfistrojii a metod. Pfi méfeni uchylek tvaru a polohy je zpravidla
nutné akceptovat nejistotu méteni dosahujici 30 % az 50 % tolerance.

Stanoveni nejistoty kalibrace sinusového pravitka pfi méteni celkové chyby je ukdzano
v ptikladu vypoctu, kap. 14.

10.3 Postup v pripadé neshody

Pokud neni jina dohoda mezi dodavatelem a zakaznikem, pouZije se pro rozhodnuti o
shodé€ nebo neshodé se specifikacemi CSN EN ISO 14253-1
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Pokud by métfena hodnota zvétSend o nejistotu méfeni lezela vné téchto mezi, ale sama
méiena hodnota lezela v téchto mezich, nelze v takovém piipad¢ prokazat shodu ani
neshodu a v kalibra¢nim list¢ se uvede pouze vysledek méfeni (Y) a pfislusnd nejistota
méfeni (U) ve tvaru Y + U. Zadavatel kalibrace musi byt upozornén na zavazné prekroéeni
pozadavku normy a na neodstranitelna poskozeni.

Tolerance, které pifedepisuje vyrobni norma, plati pro nova pravitka. Zakaznik muze
s ohledem na zptisob pouziti méfidel stanovit své vlastni tolerance. Sinusova pravitka,
ktera nevyhovuji dohodnuté specifikaci, pteda kalibra¢ni laboratot zakaznikovi oddélené
od vyhovujicich. Upravy na méfidle, které vyzaduji odstranéni plomb, 1ze provadét pouze
se souhlasem zdkaznika.

11 Kalibracni list

11.1 Nalezitosti kalibra¢niho listu

Kalibracni list by mél obsahovat tyto udaje:

a) nazev a adresu kalibra¢ni laboratofe,

b) pofadové ¢islo kalibra¢niho listu, o¢islovani jednotlivych stran, celkovy pocet stran,

€) jméno a adresu zadavatele, popf. zakaznika,

d) nazev, typ, vyrobce a identifika¢ni ¢islo kalibrovaného sinusového pravitka s hroty,

e) datum pfijeti sinusového pravitka s hroty ke kalibraci (nepovinné), datum provedeni
kalibrace a datum vystaveni kalibra¢niho listu,

f) urceni specifikace uplatnéné pii kalibraci nebo oznaceni kalibraéniho postupu (v tomto
ptipadé KP 1.2.1/06/22),

g) podminky, za nichz byla kalibrace provedena (hodnoty ovliviiujicich veli¢in apod.),

h) meéfidla pouzita pii kalibraci,

1) obecné vyjadieni o navaznosti vysledkti méfeni (etalony pouzité pii kalibraci),

J) vysledky méfeni a s nimi spjatou rozsifenou nejistotu méfeni a/nebo prohlaseni o shodé
s ur¢itou metrologickou specifikaci,

K) jméno pracovnika, ktery sinusové pravitko S hroty kalibroval, jméno a podpis
odpovédného (vedouciho) pracovnika, razitko kalibrac¢ni laboratote.

Akreditovana kalibracni laboratot navic uvede cCislo laboratofe a odkaz na osvédceni o
akreditaci. Souc¢asti kalibracniho listu je téZ prohlaseni, Ze uvedené vysledky se tykaji
pouze kalibrovan¢ho predmétu a kalibracni list nesmi byt bez pfedbéZného pisemného
souhlasu kalibrac¢ni laboratote publikovan jinak nez cely.

Pokud provadi kalibracni, resp. metrologicka laboratot kalibraci pro vlastni organizaci,
muze byt kalibracni list zjednoduSen, ptfipadné vibec nevystavovan (vysledky kalibrace
mohou byt uvedeny napi. v kalibracni kart¢ meéfidla nebo na vhodném nosici, popf.
v elektronické paméti). V tomto piipadé je vhodné, aby kalibra¢ni laboratoi zpracovala
zaznam o méfeni (s uvedenymi méfenymi hodnotami) a archivovala ho.

11.2 Protokolovani

Original kalibracniho listu se pfeda zadavateli kalibrace. Kopii kalibra¢niho listu si
ponecha kalibra¢ni laboratof a archivuje ji po dobu nejméné péti let, nebo po dobu
stanovenou zadavatelem, zaroven se zdznamem o kalibraci. Doporucuje se archivovat



KP 1.2.1/06/22 Sinusové pravitko s hroty strana 10/13
Revize: ¢. 1

zaznamy a kalibra¢éni listy chronologicky. Vysledky kalibrace se mohou v souladu
s piipadnymi podnikovymi metrologickymi dokumenty zanaset do kalibracni karty métidla
nebo ukladat do vhodné elektronické paméti.

11.3 Umisténi kalibra¢ni znacky

Po provedeni kalibrace miize kalibraéni laboratof oznacit kalibrovanou podlozku
kalibracni znackou, popt. kalibra¢nim Stitkem nejCastéji s uvedenim Cisla kalibra¢niho
listu, datem provedeni kalibrace, pfipadné¢ s logem laboratofe. Pokud to neni vyslovné
uvedeno v nékterém internim podnikovém metrologickém piedpisu nebo kupni smlouvé se
zakaznikem, nesmi kalibra¢ni laboratof uvadét na svém kalibraénim Stitku datum piisti
kalibrace, protoze stanoveni kalibracni lhiity métidla je pravem a povinnosti uzivatele.

12 Péce o kalibracni postup

Original kalibra¢niho postupu je uloZen u jeho zpracovatele, dalsi vyhotoveni jsou piedana
ptislusnym pracovnikiim podle rozdélovniku (viz ¢l. 13.1 tohoto postupu).

Zmény, popft. revize kalibraéniho postupu provadi jeho zpracovatel. Zmény schvaluje
vedouci zpracovatele (vedouci kalibra¢ni laboratoie nebo metrolog organizace).

13 Rozdélovnik, uprava a schvaleni, revize

Uvedeny priklad je pouze orienta¢ni a subjekt si mize tuto dokumentaci upravit podle
internich pfedpisi o fizeni dokumentt.

13.1 Rozdélovnik

Kalibra¢ni postup Prevzal

Viytisk Cislo Obdrzi utvar Jméno Podpis Datum

13.2 Uprava a schvaleni

Kalibra¢ni postup | Jméno Podpis Datum

Upravil

Upravu schvalil
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13.3 Revize

Strana Popis zmény Zpracoval Schvalil Datum

14 Stanoveni nejistoty méreni pri kalibraci celkové chyby sinusového
pravitka (priklad)

Sinusova pravitka byvaji konstrukéné fesena tak, aby umoziovala nastaveni thlu od 0 do
60°. Doporucuje se vSak pouzivat je jen do uhlu 45°, protoze pii vétSich thlech se chyba
pravitka rychle zvétsuje. Divodem je kosinova chyba, jejiz vznik ukazuje obrazek:

AH feos o

<

/

L

AH

Pokud sinusové pravitko
podlozime mérkou, ktera
ma chybu A H, zptisobi to
uhlovou chybu pravitka:

Aa=AH/cos a

kde:
o — je uhel nastaveny na
pravitku.

Pro uhel nastaveni o = 60°
je tedy chyba dvojnésobna
neZ v nulové poloze a dale
rychle narUsta.

V ptikladu stanoveni celkové chyby sinusového pravitka vezmeme pravitko s hroty
ptesnosti II o jmenovité délce L = 200 mm. Mezi hroty upneme pomocny trn. Na pravitku
nastavime thel o = 30° pomoci koncové mérky jmenovité délky H = 100 mm tiidy

ptesnosti 2. (Gchylka max. 1,2 um).

Nastaveny uhel kompenzujeme uhlovou mérkou s thlem o = 30° £ 2,5"" (k = 2). Chybovy
uhel Ao budeme méfit vyskomérem s mezni chybou = 2 pm na vzdalenosti S = 100 mm.
Meéiit se bude na pfimérné desce tfidy O s ichylkou rovinnosti 5 um (max. = 2,5 pum).
Uvazujeme s odchylkou od normalni teploty + 1 °C, ktera nasobena soucinitelem o = 11,5
um/m-°C a délkou mérky H = 0,1 m zplsobi mezni nejistotu 1,15 um.
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psat:

a—pB=Aa

kde:
o — uhel pravitka
B — thel thlové mérky

Podle kap. 9.6 bylo provedeno méfeni v mistech A a B a zméten rozdil:
A-B=3pum
a chybovy thel pti S = 100 mm:

Aa. = arc sin [(A-B) / S] = arc sin (0,003 / 100) = 6,19""

Podle obrazku lze pro uhly

Ao — méteny chybovy uhel

Obdobny vztah pak plati i pro
nejistoty stanoveni téchto uhli.

Citlivostni koeficienty pfepocitavaji méfené délky na pfislusné Ghly a jsou stanoveny

takto:
Sklon 1pm na metr:
lum/m = arc sin (0,001 / 1000) = 0,206 "’
Citlivostni koeficient pro pravitko o délce L = 0,2 m v zakladni poloze:
c=0,206/L=0,206/0,2=1,03 ("/um)

Pf1 nastaveném Uhlu pravitka a = 30° bude citlivostni koeficient:

C=c/cosa=1,03/0,866=1,19 ("/um)

Veli¢ina | Zdroje nejistot Stfedni | Meze Typ Dil¢i | Citlivostni | Prispévek
hodnota | nejistot | rozdéleni | nejistota | koeficient | k nejistoté
Mezni uchylka 1,2 um [ norm. =
koncova mérky II tf. 2 0,6pm 1,19 0,71
+ 1,2 um (“/um)
, Mezni uchylka 2,5 um | norm. =
Uhel . AR »
nastavent rovinnosti piimérné 300 2 1,25 pm 1,19 1,49
" desky + 2,5 um (“/um)
Odchylka mérky od 1,15 | rovnom =
normalni teploty pum V3 0,66 pm 1,19 0,79
max =1 °C, H=0,1 m (“/um)
a=11,5um/m-°C
Uhlova Nejistota - 30° 2,57 k=2 1,25" -1 1,25”
mérka B |z kalibra¢niho listu
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Chyba Mezni chyba rozdilu norm
trnu pramért na koncich 1 um 2 0,5um | ¢=1,03 0,52
+ lum (“/um)
Mg¢t. A-B | Mezni chyba 6,19” 2 um norm. 1,00 pum | ¢c=1,03 1,03~
(Ghel Aa) |vySkoméru +2 um 2 (“/um)
Celkova chyba pravitka 6,19”" | Kombinovana standardni nejistota u(y) 2,49”

Rozsitena nejistota (normalni rozdéleni 95 %)

U=k-u(y)=2"2,49 = 5" pro koeficient rozsifeni k = 2
Celkova chyba pravitka na tthlu 30° v¢etné nejistoty méteni:
Aa=(6=+5)"
Hodnoceni vysledku kalibrace:

Ptes pouziti relativné ptfesnych prostiedkli métfeni je nejistota vysledku tak velkd, ze
neumoziuje zarazeni pravitka do stupitl piesnosti véetné rozsifené nejistoty méieni.

V tab. 2 (resp. tab. 4 CSN 25 3719) jsou uvedeny maximélni p¥ipustné chyby pro rizné
uhly nastaveni. Postup vypoctu nejistoty kalibrace téchto dalSich uhli je shodny s tim
rozdilem, Ze se méni thlova chyba cos a a tim i citlivostni koeficient C.

15 Validace

Kalibraéni metody podléhaji validaci v souladu s normou CSN EN ISO/IEC 17025 &l
7.7.2 Validacni zprava je ulozena v archivu sekretariatu CMS.

Upozornéni
Kalibra¢ni postup je tifeba povazovat za vzorovy. Doporucuje se, aby ho organizace
ptizplisobila svym pozadavklim s ohledem na své metrologické vybaveni a konkrétni
podminky. V ptipadé€, ze stfediskem provadéjicim kalibraci je akreditovanad kalibraéni
laboratof, mé&l by byt kalibracni postup navic upraven podle ptislusnych piedpisti (zejména
MPA a EA).

Zmény proti predchozimu vydani z roku 2007

V revidovaném vydani kalibra¢niho postupu byla provedena formalni uprava podle
soucasného vzoru CMS, aktualizovana normativni zdkladna a doplnény piiklady métidel a
predélany vysvétlujici nacrtky. Déle byl upraven ptiklad stanoveni nejistoty meéteni pii
kalibraci.




